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Fertigungscode:

AD-2000 Regelwerk

EN-13445 + PED 97/23/EC

PD 5500 , CODAP 2000, SVTI, IBR

ASME VIII, Div. 1 und Div. 2, U-Stamp, U2-Stamp Authorization

Prufverfahren:

Kerbschlagversuch bei Raumtemperatur oder tiefer nach DIN EN 10045-1
Zugversuch - EN 10002-1, DIN EN ISO 6892-1 / ASTM A370
Warmzugversuch - DIN EN 10002-5 bis max. 900°C

Harteprufung nach Brinell - DIN EN ISO 6506-1

Interkristalline Korrosion - DIN EN ISO 3651-2 (A) / ASTM A 262 Pract. E
VT - Visualtest - EN 970 / ISO 5817

RT - Rontgenpriufung - EN 1435, ISO 5817 / ASME V Art.2, VIII Div.1 § UW 51

US - Ultraschallpriifung - EN 10160, EN 10307, EN 1714 / ASME SA-578, SA-435
FE - Farbeindringpriifung - EN 571, EN 1289 / ASME V Art.6, VIII Div.1 App.8
MP - Magnetpulverprifung - EN 1290, EN 1291 / ASME V Art.7, VIII Div.1 App.6

Zertifikate:

Zertifikate gem. EN 10204 — 3.1 und 3.2 von unabhangigen Gesellschaften
- Lloyd’s Reg. of Shipping ( LRS )
-TUV,-DNV, - GL

Boden von KONI|G + CO MO erfiillen samtliche Anforderungen

= G0 U 13 ®

Abmessungsbereich:

Durchmesserbereich ( Da): 21,3 - 13.500 mm, Wandstarken (s): 2-250 mm

S (mm)“

- Kalt- / Warmpressen im Tiefziehverfahren oder durch
Warmkimpeln mit anschlieBendem Warmbérdeln

140
Béden aus Kalotte und Segmenten mttels Kalt- und / oder

Warmformgebung
120

100
E
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- Kombinietrer Kalt- / Warmformgebung

Kalt- / Warmpressen im Tiefziehverfahren und / oder
Kalt- oder kombinietrer Kalt- / Warmformgebung

- Kaltformgebung

40

H|nwe|se
20 Max. Durchmesser und Blechdicke sind abhangig vom Formanderungs-
widerstand des engesetzten Materials!
> . GroRere Wandstarken und Durchmesser auf Anfrage sind maoglich !
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 ¢(mm) . Alle Formgebungsverfahren kénnen mit einer werkstoffspezifischen

Bodendurchmesser Warmebehandlung kombiniert werden (max. 1.200 °C) !



Ausfihrungsformen

Korbbogenboden DIN 28013

| s
hs h2
\ r
hil r
Da
r,=08xD, h,235xs
r,=0.154xD, h, =0.255xD,-0.635x s
hy;=h,+h,

Klépperboden DIN 28011

— ¥
[
h3 ?
‘ h‘I rz2 rn
D
rn=D, h,235xs
r,=0.1xD, h, =0.1935xD,-0.455xs
hy=h, +h,
Elliptisher Boden
| ;
hs| h2 / ‘ r
hif r2
D
Da
Form2:1 Form1.9:1
D=D,-2xs D=D,-2xs
r,=0.9xD, r,=D,/1.16
r,=0.17 xD, r,=D,/5.39
h,=gem.Angabe h,=gem. NF E81-103
h,=0.25xD, h,=D,;/3.8
hy=h; +h, h;=h; +h,

Normal- / Flachgewdlbter Boden
|

[

h3
J hi] r2

Da

I'1 = Da (normalgewdlbter Boden)

h,23.5xs

r,= 1.3 x D, (flachgew Ibter Boden) h, = Wélbungshthe
r,=je nach GroBe (15-50 mm) h,=h, +h,

Gewolbte Scheibe

Formr, =D,
h,=0.134 x D,

Formr, =0.8xD,
h,=0.176 x D,

Form r, nach Angabe
h,=r,-r2-(D,/ 2)

Flacher Boden

[ T
hil

hs3

Da

h,=35xs h,=r, h,=h+h,

Tellerboden

Di

Da

r,=D h,=0.134 x D,

Diffuseurboden

r,213xD, h,235xs
r,=15-50 mm je nach Grélke

Halbkugelboden

S
h2
hs n
h1
Di
Da
D=D,-2xs h, = nach Angabe mdglich
r,=0.5xD, h,=r,
h,=h,+h,
Konus
Da
|
h, /r2 ;
i
|
!
h, i
s |
|
q |
|
|
Aushalsung am engen
Ende auf Wunsch
moglich
Legende:

s = Wandstarke, Da = AuRendurchmesser, Di = Innendurchmesser,
h1 = zyl. Bordhdhe, h2= Wolbungshdhe,
h3 = Gesamthdhe innen, r1 = Wélbungsradius, r2 = Eckradius



Material:

Kesselglten

CrMo(V)-Stahle

Feinkorn - Stahle

Edel - Stahle

Duplex und Super Duplex

Ni-Basis Metalle

NE - Metalle
Verbundwerkstoffe

und viele andere . . . .

DIN- EN- standard

P 235 -GH
P 265 -GH
P 275 -NL1, -NL2
P 295 -GH

16Mo3

10CrMo9-10

13CrMo4-5

W 1.4903 / 15NiCuMoNb5

P 355-GH, -NH
P 355-NL1, -NL2

W 1.4301/ 1.4307
W 1.4401 / 1.4404
W 1.4541 / 1.4878
W 1.4571
W 1.4539
W 1.4550
W 1.4828
W 1.4841

W 1.4462
W 1.4362
W 1.4410
W 1.4501

W 2.4660 / 2.4605

W 2.4066

W 2.4858

W 2.4816 / 2.4851 / 2.4856
W 1.4876 / 2.4858

W 2.4360

ASME / ASTM standard

ASME SA 285 Gr.-C

ASME SA 516 Gr.-60
ASME SA 516 Gr.-65
ASME SA 516 Gr.-65

ASME SA 204 Gr.-B

ASME SA 387 Gr.-22
ASME SA 387 Gr.-12
ASME SA 387 Gr.-91

ASME SA 516 Gr.-70
ASME SA 516 Gr.-70 (485)

ASME SA 240 Gr.-304, -304L
ASME SA 240 Gr.-316, -316L
ASME SA 240 Gr.-321, -321H
ASME SA 240 Gr.-316 Ti
ASME SA 240 Gr.-904L

AISI - Grade 347, -347H
AISI - Grade 309

AISI - Grade 310

Duplex 2205 UNS 31803
Lean Duplex UNS 32304
Super Duplex UNS 32750
Super Duplex Cr25

Alloy 20, -59

Alloy 200

Alloy 825

INCONEL-600, -601, -625
Incoloy-800, -825
MONEL 400

Kupfer, Messing, Aluminium, Tantal, Titan, Zyrkonium

Basismaterial + Platierung nach Kundenwunsch



Kantenausfiuhrung
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Kontakt

TEL. +49 /234 /978887-0
FAX. +t49 / 234 /978887-29
E-MAIL: INFO@BOCAR.EU

WEB: WWW.BOCAR.EU



BOCAR GmbH
Josef Baumann-Str. 21
D-44805 Bochum

tel: + 49 / 234 / 978887-0
fax: + 49 / 234 / 978887-29
E-mail: info@bocar.eu
www: www.bocar.eu



